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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

 

Настоящая программа профессионального обучения предназначена для граждан, 

желающих получить новую профессию – «Слесарь-ремонтник». Программа нацелена на 

профессиональную подготовку слушателей по освоению трудовых функций в области 

обеспечение сохранения технических параметров и работоспособности различных узлов и 

механизмов, оборудования, агрегатов и машин путем технического обслуживания и ремонта в 

соответствии с нормативно-технической документацией в пределах профессиональных 

компетенций, необходимых в работе слесаря-ремонтника. 

Цель программы – освоение трудовых функций, необходимых в профессиональной 

деятельности слесаря-ремонтника.  

Задачи программы – сформировать необходимые умения и знания для выполнения 

трудовых функций:  

− техническая диагностика и установление степени износа механизмов и устройств, а 

также их деталей и частей; 

− ремонтные работы по восстановлению как отдельных узлов и деталей машин, так и 

оборудования в целом; 

− изготовление простых приспособлений для ремонта и сборки; 

− монтаж, проверка и регулировка станков, машин и агрегатов; 

− составление документации (ведомости) на замену деталей и узлов, дефектных 

ведомостей на ремонт оборудования. 

В программу включены: характеристика профессиональной деятельности, учебный план, 

учебно-тематические планы и программы общепрофессиональных дисциплин и 

профессиональных модулей, включая время, отводимое на теоретические и практические занятия. 

Программы модулей раскрывают рекомендуемую последовательность изучения разделов и 

тем, а также распределение учебных часов по разделам и темам. 

Курс рассчитан на 220 часов, в том числе 126 часов теоретического обучения, 86 час 

практического обучения, 8 часов отведено на консультацию и квалификационный экзамен. 

Количество часов, отводимое на изучение отдельных тем программы, последовательность их 

изучения в случае необходимости разрешается изменять при условии, что программа будет 

выполнена полностью по содержанию и общему количеству часов. 

Обучение может осуществляться как групповым, так и индивидуальным методами, 

аудиторно и с использованием дистанционных технологий.  

Настоящая программа разработана в соответствии с квалификационными требованиями к 

профессии 18559 «Слесарь-ремонтник» (Приказ Министерства просвещения РФ от 14 июля 2023 

г. N 534 "Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым 

осуществляется профессиональное обучение" (с изменениями и дополнениями), 

Профессиональным стандартом слесарь-ремонтник промышленного оборудования (Утвержден 

приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26 декабря 2014г. 

№1164н). 
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ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

  

Область профессиональной деятельности: обеспечение бесперебойной работы оборудования 

и поддержание его в исправном рабочем состоянии. Выполняемая трудовая функция – ремонт, 

монтаж, демонтаж и обслуживание механической части оборудования комбината. 

Объектами профессиональной деятельности выпускников являются:  

- промышленное оборудование;  

- материалы, инструменты, технологическая оснастка;  

- технологические процессы ремонта, изготовления, восстановления и сборки узловых 

механизмов;  

- конструкторская и технологическая документация. 

Обучающийся по программе профессиональной подготовки «Слесарь-ремонтник» готовится 

к следующим видам деятельности: 

- монтаж и демонтаж простых узлов и механизмов (3-ый квалификационный разряд);  

- слесарная обработка простых деталей (3-ый квалификационный разряд);  

- Профилактическое обслуживание простых механизмов; (3-ый квалификационный разряд) 

Уровень квалификации – 2.  

КВАЛИФИКАЦИОННЫЕ ТРЕБОВАНИЯ: 

Характеристика работ. Разборка, ремонт, сборка и испытание простых, средней сложности 

узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин. Ремонт, регулирование и испытание 

простых, средней сложности оборудования, агрегатов и машин, а также сложного под 

руководством слесаря более высокой квалификации. Слесарная обработка деталей по 11 - 12 

квалитетам. Ремонт футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных 

материалов и ферросилиция. Разборка, сборка и уплотнение фаолитовой и керамической 

аппаратуры и коммуникаций. Изготовление приспособлений простых, средней сложности для 

ремонта и сборки. Выполнение такелажных работ при перемещении грузов с помощью простых 

грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола. 

Должен знать: устройство ремонтируемого оборудования; назначение и взаимодействие 

основных узлов и механизмов; технологическую последовательность разборки, ремонта и сборки 

оборудования, агрегатов и машин; технические условия на испытание, регулировку и приемку 

узлов и механизмов; основные свойства обрабатываемых материалов; устройство универсальных 

приспособлений и применяемых контрольно-измерительных инструментов; систему допусков и 

посадок, квалитеты и параметры шероховатости; правила строповки, подъема, перемещения 

грузов; правила эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола. 
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ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности обучающийся в ходе 

освоения программы должен овладеть следующими трудовыми функциями:  

Трудовая функция «Монтаж и демонтаж простых узлов и механизмов» 

Трудовые 

действия 

Подготовительно-заключительные операции и операции по обслуживанию 

рабочего места 

Анализ исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм) 

Диагностика технического состояния простых узлов и механизмов 

Сборка простых узлов и механизмов 

Разборка простых узлов и механизмов 

Контроль качества выполненных работ 

Необходимые 

умения 

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с 

требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, правилами организации рабочего места слесаря 

Выполнять чтение технической документации общего и 

специализированного назначения 

Определять техническое состояние простых узлов и механизмов 

Выполнять подготовку сборочных единиц к сборке 

Производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической 

документацией 

Производить разборку сборочных единиц в соответствии с технической 

документацией 

Выбирать слесарный инструмент и приспособления для сборки и разборки 

простых узлов и механизмов 

Производить измерения при помощи контрольно-измерительных 

инструментов 

Изготавливать простые приспособления для разборки и сборки узлов и 

механизмов 

Контролировать качество выполняемых слесарно-сборочных работ 

Выполнять операции сборки и разборки механизмов с соблюдением 

требований охраны труда 

Необходимые 

знания 

Требования к планировке и оснащению рабочего места 

Правила чтения чертежей и эскизов 

Специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам 

Методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов 

Последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных 

работ 

Требования технической документации на простые узлы и механизмы 

Виды и назначение ручного и механизированного инструмента 

Методы и способы контроля качества разборки и сборки 

Требования охраны труда при выполнении слесарно-сборочных работ 

 

Трудовая функция «Слесарная обработка простых деталей» 

 

Трудовые 

действия 

Подготовительно-заключительные операции и операции по 

обслуживанию рабочего места 

Анализ исходных данных (чертеж, схема, деталь) 

Размерная обработка простой детали 

Выполнение пригоночных операций слесарной обработки простых 

деталей 
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Контроль качества выполненных работ 

Необходимые 

умения  

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями 

охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, 

правилами организации рабочего места слесаря 

Читать техническую документацию общего и специализированного 

назначения 

Выбирать слесарные инструменты и приспособления для слесарной 

обработки простых деталей 

Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные 

размеры 

Производить разметку в соответствии с требуемой технологической 

последовательностью 

Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, 

зенкерование, зенкование, развертывание в соответствии с требуемой 

технологической последовательностью 

Выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, 

доводку, полирование 

Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке 

деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов 

 Выполнять операции слесарной обработки с соблюдением требований 

охраны труда 

Необходимые 

знания 

Требования к планировке и оснащению рабочего места 

Правила чтения чертежей деталей 

Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила 

применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов 

Основные механические свойства обрабатываемых материалов 

Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости 

Наименование, маркировка и правила применения масел, моющих составов, 

металлов и смазок 

Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их 

появления и способы предупреждения 

Способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки 

Способы размерной обработки простых деталей 

Способы и последовательность выполнения пригоночных операций 

слесарной обработки простых деталей 

 

Трудовая функция «Профилактическое обслуживание 

простых механизмов» 

 

Трудовые 

действия 

Подготовительно-заключительные операции и операции по 

обслуживанию рабочего места 

Проверка технического состояния простых механизмов в соответствии с 

техническим регламентом 

Выполнение смазочных работ 

Устранение технических неисправностей в соответствии с технической 

документацией 

Контроль качества выполненных работ 

Необходимые 

умения 

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с 

требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, правилами организации рабочего места слесаря 

Читать техническую документацию общего и специализированного 



7 

 

назначения 

Выбирать слесарный инструмент и приспособления 

Выполнять измерения контрольно-измерительными инструментами 

Выполнять смазку, пополнение и замену смазки 

Выполнять промывку деталей простых механизмов 

Выполнять подтяжку крепежа деталей простых механизмов 

Выполнять замену деталей простых механизмов 

Контролировать качество выполняемых работ 

Осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов с 

соблюдением требований охраны труда 

Необходимые 

знания 

Требования к планировке и оснащению рабочего места 

Правила чтения чертежей деталей 

Методы диагностики технического состояния простых механизмов 

Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила 

применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов 

Устройство и работа регулируемого механизма 

Основные технические данные и характеристики регулируемого механизма 

Технологическая последовательность выполнения операций при регулировке 

простых механизмов 

Способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик 

регулируемого механизма 

Методы и способы контроля качества выполненной работы 

Требования охраны труда при регулировке простых механизмов 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  


