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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

 

Настоящая программа профессионального обучения предназначена для 

граждан, желающих получить новую профессию - Сварщик дуговой сварки 

плавящимся электродом в защитном газе - в сфере строительства и 

производства и нацелена на профессиональную подготовку слушателей по 

освоению вида профессиональной деятельности «Ручная и частично 

механизированная сварка (наплавка)» в пределах профессиональных 

компетенций, необходимых в работе сварщика дуговой сварки плавящимся 

электродом в защитном газе для выполнения определенной работы, группы 

работ,  не сопровождается повышением образовательного уровня.  

Сварщик дуговой сварки плавящимся электродом в защитном газе – это 

квалифицированный рабочий, осуществляющий изготовление, 

реконструкцию, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного 

назначения с применением ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) во всех пространственных положениях сварного шва. 

Специалисты-сварщики дуговой сварки плавящимся электродом в защитном 

газе являются востребованными специалистами на современном рынке труда.  

Цель программы – освоение трудовых функций, необходимых в 

профессиональной деятельности сварщика дуговой сварки плавящимся 

электродом в защитном газе.  

В программу включены: характеристика профессиональной 

деятельности, учебный план, учебно-тематические планы и программы 

общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей, включая 

время, отводимое на теоретические и практические занятия. 

Программы модулей раскрывают рекомендуемую последовательность 

изучения разделов и тем, а также распределение учебных часов по разделам и 

темам. 

Курс рассчитан на 220 часов, в том числе 104 часа теоретического 

обучения, 117 часов практического обучения, 8 часов отведено на 

консультацию и квалификационный экзамен. Количество часов, отводимое на 

изучение отдельных тем программы, последовательность их изучения в случае 

необходимости разрешается изменять при условии, что программа будет 

выполнена полностью по содержанию и общему количеству часов. 

Обучение может осуществляться как групповым, так и индивидуальным 

методами, аудиторно и с использованием дистанционных технологий.  

Настоящая программа разработана в соответствии с Профессиональным 

стандартом "Сварщик" (утв. приказом Министерства труда и социальной 

защиты РФ от 28 ноября 2013 года N 701н). 

 

 

file:///C:/Documents%20and%20Settings/Пользователь/Рабочий%20стол/Повар/Профстандарт_Повар.rtf%23sub_0


5 

 

ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

  

Наименование вида профессиональной деятельности: ручная и частично 

механизированная сварка (наплавка). 

Основная цель вида профессиональной деятельности: изготовление, 

реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного 

назначения с применением ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки). 

Обучающийся по программе профессиональной подготовки «Сварщик 

дуговой сварки плавящимся электродом в защитном газе» готовится к 

выполнению обобщенных трудовых функций «Подготовка, сборка, сварка и 

зачистка после сварки сварных швов элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей)», «Сварка (наплавка, резка) сложных и ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов, полимерных 

материалов)», «Сварка (наплавка, резка) конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности». 

Квалификационные требования определяются профессиональным 

стандартом "Сварщик" (утв. приказом Министерства труда и социальной 

защиты РФ от 28 ноября 2013 года N 701н). 
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ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности 

обучающийся в ходе освоения программы должен овладеть следующими 

трудовыми функциями:  

 

Обобщенная трудовая функция «Подготовка, сборка, сварка и 

зачистка после сварки сварных швов элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей)» 

Трудовая функция «Проведение подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки» 
Трудовые действия Ознакомление с конструкторской и производственно-

технологической документацией по сварке  

Проверка работоспособности и исправности сварочного 

оборудования 

Зачистка ручным или механизированным инструментом 

элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

Выбор пространственного положения сварного шва для 

сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

 Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку с применением сборочных приспособлений 

 Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под 

сварку на прихватках 

 Контроль с применением измерительного инструмента 

подготовленных и собранных с применением сборочных 

приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали) на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 

 Контроль с применением измерительного инструмента 

подготовленных и собранных на прихватках элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

 Зачистка ручным или механизированным инструментом 

сварных швов после сварки 

 Удаление ручным или механизированным инструментом 

поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, 

подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.) 

Необходимые умения Выбирать пространственное положение сварного шва для 

сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Применять сборочные приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку 

Применять сборочные приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку 

 Использовать ручной и механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, 



7 

 

деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки 

 Использовать измерительный инструмент для контроля 

собранных элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 

 Пользоваться конструкторской, производственно-

технологической и нормативной документацией для 

выполнения данной трудовой функции 

Необходимые знания Основные типы, конструктивные элементы, размеры 

сварных соединений и обозначение их на чертежах 

Правила подготовки кромок изделий под сварку 

Основные группы и марки свариваемых материалов 

Сварочные (наплавочные) материалы 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, 

назначение и условия работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и область применения 

Правила сборки элементов конструкции под сварку 

Виды и назначение сборочных, технологических 

приспособлений и оснастки 

 Способы устранения дефектов сварных швов 

 Правила технической эксплуатации электроустановок 

 Нормы и правила пожарной безопасности при проведении 

сварочных работ 

 Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте 

Другие характеристики Выполнение работ под руководством работника более 

высокого квалификационного уровня 

Рекомендуемое наименование профессии: сварщик 

Наименование квалификационного сертификата, 

выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик, 2-й 

квалификационный уровень 

Данную трудовую функцию может выполнять слесарь-

монтажник с аналогичными трудовыми функциями, 

установленными соответствующим профессиональным 

стандартом 

 

Трудовая функция «Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением простых деталей неответственных конструкций» 

Трудовые действия Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией 

по коду A/01.2 настоящего профессионального стандарта 

Проверка оснащенности сварочного поста частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Проверка работоспособности и исправности оборудования 

поста частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

Проверка наличия заземления сварочного поста частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Подготовка и проверка сварочных материалов для 

частично механизированной сварки (наплавки) 

Настройка оборудования для частично механизированной 
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сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки 

Выполнение предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла 

Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) 

плавлением простых деталей неответственных 

конструкций 

Контролировать с применением измерительного 

инструмента сваренные частично механизированной 

сваркой (наплавкой) плавлением детали на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

Необходимые умения Владеть необходимыми умениями, предусмотренными 

трудовой функцией по коду A/01.2 настоящего 

профессионального стандарта 

Проверять работоспособность и исправность оборудования 

для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

Настраивать сварочное оборудование для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Выбирать пространственное положение сварного шва для 

частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Владеть техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с 

требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

Владеть техникой частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

Контролировать с применением измерительного 

инструмента сваренные частично механизированной 

сваркой плавлением простые детали на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, производственно-

технологической и нормативной документацией для 

выполнения данной трудовой функции 

Необходимые знания Необходимые знания, предусмотренные трудовой 

функцией по коду A/01.2 настоящего профессионального 

стандарта 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры 

сварных соединений выполняемых частично 

механизированной сваркой (наплавкой) плавлением и 

обозначение их на чертежах 

Основные группы и марки материалов, свариваемых 

частично механизированной сваркой (наплавкой) 

плавлением 

Сварочные (наплавочные) материалы для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования 

для частично механизированной сварки (наплавки) 
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плавлением, назначение и условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их эксплуатации и 

область применения 

Правила эксплуатации газовых баллонов 

Техника и технология частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для сварки простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении сварного 

шва 

Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему (межслойному) 

подогреву металла 

Причины возникновения и меры предупреждения 

внутренних напряжений и деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях 

Причины возникновения дефектов сварных швов, способы 

их предупреждения и исправления 

Другие характеристики Область распространения частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением в соответствии с данной 

трудовой функцией: сварочные процессы, выполняемые 

сварщиком вручную и с механизированной подачей 

проволоки: сварка дуговая порошковой самозащитной 

проволокой; сварка дуговая под флюсом сплошной 

проволокой; сварка дуговая под флюсом порошковой 

проволокой; сварка дуговая сплошной проволокой в 

инертном газе; сварка дуговая порошковой проволокой с 

флюсовым наполнителем в инертном газе; сварка дуговая 

порошковой проволокой с металлическим наполнителем в 

инертном газе; сварка дуговая сплошной проволокой в 

активном газе; сварка дуговая порошковой проволокой с 

флюсовым наполнителем в активном газе; сварка дуговая 

порошковой проволокой с металлическим наполнителем в 

активном газе 

Характеристики выполняемых работ: 

прихватка элементов конструкций частично 

механизированной сваркой плавлением во всех 

пространственных положениях сварного шва, кроме 

потолочного; 

частично механизированная сварка (наплавка) плавлением 

в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва простых 

деталей из углеродистых и конструкционных сталей, 

цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы 

под статическими нагрузками; 

наплавка простых деталей, изношенных простых 

инструментов из углеродистых и конструкционных сталей; 

устранение наружных дефектов зачисткой и сваркой (пор, 

шлаковых включений, подрезов, наплывов и т.д., кроме 

трещин) 

Рекомендуемое наименование профессии: сварщик 

частично механизированной сварки плавлением 
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Наименование квалификационного сертификата, 

выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик 

частично механизированной сварки плавлением, 2-й 

квалификационный уровень 

 

Обобщенная трудовая функция «Сварка (наплавка, резка) сложных и 

ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных материалов)» 

Трудовая функция «Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, 

узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, 

цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, 

под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками» 
Трудовые действия Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией 

по коду A/05.2 настоящего профессионального стандарта 

Проверка работоспособности и исправности сварочного 

оборудования для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением, настройка сварочного 

оборудования для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением с учетом его специализированных 

функций (возможностей) 

Выполнение частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением сложных и ответственных 

конструкций с применением специализированных функций 

(возможностей) сварочного оборудования 

Контроль с применением измерительного инструмента 

сваренных частично механизированной сваркой 

(наплавкой) сложных и ответственных конструкций на 

соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке 

Исправление дефектов частично механизированной 

сваркой (наплавкой) 

Необходимые умения Владеть необходимыми умениями, предусмотренными 

трудовой функцией по коду A/05.2 настоящего 

профессионального стандарта 

Проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением, настраивать сварочное 

оборудование для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением с учетом его специализированных 

функций (возможностей) 

Владеть техникой частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением во всех пространственных 

положениях сварного шва сложных и ответственных 

конструкций 

Пользоваться конструкторской, производственно-

технологической и нормативной документацией для 

выполнения данной трудовой функции 
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Исправлять дефекты частично механизированной сваркой 

(наплавкой) 

Необходимые знания Необходимые знания, предусмотренные трудовой 

функцией по коду A/05.2 настоящего профессионального 

стандарта 

Специализированные функции (возможности) сварочного 

оборудования для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры 

сварных соединений сложных и ответственных 

конструкций, выполняемых частично механизированной 

сваркой (наплавкой) плавлением 

Основные группы и марки материалов сложных и 

ответственных конструкций, свариваемых частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Сварочные (наплавочные) материалы для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных 

и ответственных конструкций 

Техника и технология частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением сложных и ответственных 

конструкций во всех пространственных положениях 

сварного шва 

Методы контроля и испытаний ответственных сварных 

конструкций 

Порядок исправления дефектов сварных швов 

Другие характеристики Область распространения частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением в соответствии с данной 

трудовой функцией: 

сварочные процессы, выполняемые сварщиком вручную и 

с механизированной подачей проволоки: сварка дуговая 

порошковой самозащитной проволокой; сварка дуговая 

под флюсом сплошной проволокой; сварка дуговая под 

флюсом порошковой проволокой; сварка дуговая 

сплошной проволокой в инертном газе; сварка дуговая 

порошковой проволокой с флюсовым наполнителем в 

инертном газе; сварка дуговая порошковой проволокой с 

металлическим наполнителем в инертном газе; сварка 

дуговая сплошной проволокой в активном газе; сварка 

дуговая порошковой проволокой с флюсовым 

наполнителем в активном газе; сварка дуговая порошковой 

проволокой с металлическим наполнителем в активном 

газе; сварка плазменная плавящимся электродом в 

инертном газе 

Характеристики выполняемых работ: 

прихватка элементов конструкции частично 

механизированной сваркой плавлением во всех 

пространственных положениях сварного шва; 

частично механизированная сварка (наплавка) плавлением 

сложных и ответственных конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), 
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предназначенных для работы под давлением, под 

статическими, динамическими и вибрационными 

нагрузками; 

наплавка простых и сложных инструментов, баллонов и 

труб, дефектов деталей машин и механизмов; 

исправление дефектов сваркой 

Рекомендуемое наименование профессии: сварщик 

частично механизированной сварки плавлением 

Наименование квалификационного сертификата, 

выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик 

частично механизированной сварки плавлением, 3-й 

квалификационный уровень 

 

Обобщенная трудовая функция Сварка (наплавка, резка) конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности» 

Трудовая функция «Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) любой сложности» 
Трудовые действия Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией 

по коду B/04.3 настоящего профессионального стандарта 

Выполнение частично механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением (на основе знаний и практического 

опыта) конструкций (оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) любой сложности 

Выполнение уникальных работ и участие в 

исследовательских работах 

Необходимые умения Владеть необходимыми умениями, предусмотренными 

трудовой функцией по коду B/04.3 настоящего 

профессионального стандарта 

Владеть техникой частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением конструкций любой сложности 

Участвовать (на основе знаний и практического опыта) в 

выполнении уникальных и в исследовательских работах по 

частично механизированной сварке (наплавки) плавлением 

Необходимые знания Необходимые знания, предусмотренные трудовой 

функцией по коду B/04.3 настоящего профессионального 

стандарта 

Техника и технология частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности 

Конструкторская, производственно-технологическая и 

нормативная документация для выполнения данной 

трудовой функции 

Другие характеристики Область распространения частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением в соответствии с данной 

трудовой функцией: 

 

сварочные процессы, выполняемые сварщиком вручную и 

с механизированной подачей проволоки: сварка дуговая 

порошковой самозащитной проволокой; сварка дуговая 
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под флюсом сплошной проволокой; сварка дуговая под 

флюсом ленточным электродом; сварка дуговая под 

флюсом с добавлением металлического порошка; сварка 

дуговая под флюсом порошковой проволокой; сварка 

дуговая под флюсом порошковым ленточным электродом; 

сварка дуговая сплошной проволокой в инертном газе; 

сварка дуговая порошковой проволокой с флюсовым 

наполнителем в инертном газе; сварка дуговая порошковой 

проволокой с металлическим наполнителем в инертном 

газе; сварка дуговая сплошной проволокой в активном газе; 

сварка дуговая порошковой проволокой с флюсовым 

наполнителем в активном газе; сварка дуговая порошковой 

проволокой с металлическим наполнителем в активном 

газе; сварка плазменная плавящимся электродом в 

инертном газе 

Характеристики выполняемых работ: 

выполнение работ частично механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности; 

выполнение работ частично механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением в исследовательских и научных 

целях по заданным параметрам 

Рекомендуемое наименование профессии: сварщик 

частично механизированной сварки плавлением 

Наименование квалификационного сертификата, 

выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик 

частично механизированной сварки плавлением, 4-й 

квалификационный уровень 

 

 


